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	ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ


	220015, ул.Гурского 32-413, г.Минск, Беларусь
	      тел/факс (017) 2525363, тел. (017) 2120413  Email: vvks@vvks.by www.vvks.by


ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к предложению на поставку оборудования

 для линии сращивания  пиломатериалов по длине
г. Минск, 2006-02-10
Введение
Сращивание пиломатериалов по длине широко применяется в производстве столярных изделий и мебели.  Сращенные в длину пиломатериалы имеют высокие прочностные характеристики, свободны от дефектов и неоднородностей, таких, как сучки, смоляные карманы и другие.
В зависимости от дальнейшего применения сращенных в длину досок – для изготовления клееного мебельного щита, оконного или строительного бруса – необходимы разные машины для сращивания дерева.  Так, для производства мебельного щита необходимо на шипорезном станке иметь дополнительный узел подреза, обеспечивающий высокое качество фрезерования и чистоту торца заготовки. Наличие такого узла позволяет максимально скрыть линии стыка между отдельными ламелями и в итоге обеспечить высокие потребительские качества товара.
Во всех случаях  линия сращивания пиломатериалов в своей основе состоит из шипорезного станка и пресса. Необходимость дополнительного оборудования – торцовочные станки, механизмы и узлы – является предметом обсуждения для каждого конкретного случая и производства.
В настоящем предложении представлен шипорезный станок MVF-5minicink производства чешской фирмы MARSHAL-CZ и пресс для продольного сращивания NV 3A производства фирмы BALINEK.  Ниже приведено описание станков в базовом исполнении. Следует иметь в виду, что конкретное исполнение станков по согласованию между Заказчиком и поставщиком может отличаться от базовой модели в зависимости от  специфики производства.
Фрезерно-шипорезный станок MVF-5Сminicink
Шипорезный станок MVF 5 C применяется в составе линии сращивания по длине  и предназначен для фрезерования минишипов. Станок имеет торцовочную пилу с дробилкой для точного выравнивания заготовок, фрезерный шипорезный шпиндель и узел нанесения клея. В исполнении, применяемом при изготовлении мебельного щита дополнительно имеется предрезной узел для формирования качественного стыка ламелей .
Основой станка является рама из толстостенного стального листа укрепленная в несущих частях толстостенными профилями. Рабочие столы и корпусы шпинделей изготовлены из чугуна. Фрезерный шпиндель и мотор установлены на подвижном устройстве, имеющем возможность точной настройки по высоте. Смена оборотов вращения фрезерного шпинделя производится перестановкой ремня в ручейках шкивов на моторе и шпинделе с указанием выбранных оборотов вращения.
Станок имеет возможность работы с ручным управлением либо в полуавтоматическом или автоматическом режиме. Во время работы в полуавтоматическом или автоматическом режиме управление станком осуществляется микроконтроллером фирмы SCHNEIDER. 

Станок может поставляться в разных исполнениях:

1. с   жестким загрузочным столом

2. с загрузочным транспортером и поворотным роликовым столом

3. для производства клееного щита с жестким или роликовым столом и предрезным агрегатом
Станок для фрезерования минишипов при производстве досок бесконечной длины  имеет цельнолитой фрезерный шпиндель TOS Svitavy с диаметром вала 40 или 50 мм. Шпиндель  автоматически перемещается по высоте на ½ высоты минишипа и снабжен электромотором мощностью 4,  5,5  7,5  11,  15 или 22 квт. Обороты фрезерного вала можно установить в зависимости от диаметра используемых инструментов 4500 или 6000 об/мин. На станке могут быть использованы инструменты диаметром 160 мм. Возможно исполнение станка на диаметр инструментов 250 мм.

Торцовочный агрегат предназначен для точного выравнивания заготовок и уменьшения нагрузки на основной двигатель.  Точность торцовки 0,1 мм. Регулировки позволяют настроить станок на фрезерование минишипов необходимой высоты, например, 10 – 11 мм. 

Все это позволяет снизить нагрузку на фрезерный узел, уменьшить количество стружки, повысить качество зубьев минишипов, снизить износ инструментов и др. также повышается производительность  станка в целом.
Шипорезный стол перемещается по каленым линейным направляющим. Подшипники снабжены специальными защитными кожухами для защиты от пыли. Привод может иметь скорость перемещения 3 – 15 м/мин. Станок оборудован пневмо и электрооборудованием, обеспечивающим надежность и безупречность в работе.

По заказу станок может быть снабжен дополнительным автоматическим разгрузочным механизмом для поштучной загрузки заготовок в пресс для сращивания.

Шумозащитный капот станка изнутри оклеен пористым шумопоглощающим материалом. В капоте имеется два окна, через которые можно контролировать процесс работы.

Торцовочная пила размещена на рабочем столе перед фрезерным узлом на направляющих, позволяющих обеспечить нулевую настройку шипорезного узла при помощи механизма микрорегуляции с цифровой индикацией. Отрезной узел использует специальный пильный диск с дробилкой отрезаемых отходов. Отрезанные и измельченные отходы в виде опилок и щепы через рукав удаляются в систему аспирации. Перед пилой имеется линейка с упором с помощью которой можно выровнять заготовки по длине или установить необходимую длину детали.

Шипорезный стол из чугуна имеет поверхностную обработку типа kanafas.
Технические данные станка

	Габариты станка:  длина/ширина/высота
	2500/2500/1700
	 Мм

	Диаметр шипорезного вала / высота
	50 х 180 (50 х 220)
	Мм

	Мощность главного двигателя
	7,5 (11, 15, 22)
	КВт

	Обороты главного вала
	4500 (6000)
	Об/мин

	Мощность двигателя торцовочного агрегата
	3,0
	квт

	Обороты торцовочной пилы
	3000
	Об/мин

	Ширина шипорезного стола
	500 (600)
	Мм

	Скорость подачи шипорезного стола
	0-18
	М/мин

	Диаметр фрезерных инструментов
	170
	Мм

	Масса
	1400
	кг


Станок отвечает требованиям безопасности согласно стандарта CSN 33 2000-3 1995

Основной вариант

Основной вариант станка поставляется с двигателем 5,5 квт (станок с жестким столом) и 7,5 квт (станок с поворотным столом), пневматическим прижимом, с поворотным загрузочным роликовым столом, роликовым столом для выгрузки и  механическим приводом шипорезной каретки в комплекте с оправкой для дробилки и пильным диском 250 мм.

К стандартным принадлежностям, кроме того, относится: инструмент на обслуживание станка - 1 комплект
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шипорезный станок MVF 5Cminicink и автоматический пресс для сращивания досок по длине NV 6A 
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  Загрузочный поворотный стол и 
  выносной пульт управления
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  Предрезной узел (сзади) и 

  торцовочная пила с дробилкой
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  Шипорезный шпиндель и 

  гребенка нанесения клея
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  Гребенка нанесения клея, 
  плунжерный насос и роликовый 
  выгрузочный стол
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  Предреной узел с механизмами настройки 
  и индикации позиции
Гидравлический пресс NV 3A (6A)
Рама пресса сварена из профильного проката.  Пресс оснащен пневматическими цилиндрами, которые упрощают манипуляции с деталями в процессе работы.  Главный цилиндр  гидравлический. Управление прессом осуществляет микропроцессор с помощью гидравлических и пневматических клапанов. В передней части пресса имеется ленточный подающий транспортер, который служит для загрузки сращиваемых деталей в пресс. На прессе имеется регулировка давления главного рабочего  цилиндра, боковых прижимов и времени прессования. На дисплее можно считать общее количество деталей и количество  деталей , сращенных за определенный период.

Обслуживающий оператор или автоматическое загрузочное устройство укладывает сращиваемые детали с фрезерованными на минизуб торцами и нанесенным на торцы клеем к направляющей линейке на подающий транспортер до заполнения. При полном  заполнении пресса концевой выключатель формирует сигнал начала цикла, когда производится обрезка лишней длины доски, перемещение доски на вторую позицию, где производится сжатие заготовок в течение установленного оператором времени. После окончания цикла прессования и возврата главного цилиндра в исходное положение загорается контрольная лампочка, сигнализирующая об окончании процесса.

Для полного высыхания клея детали после окончания прессования,  снимают и выдерживают в пакетах 24 часа, что позволяет значительно повысить производительность собственно пресса.

[image: image8.jpg]



   Электрошкаф с программируемым                                                                                                                        

   контроллером  фирмы SCHNEIDER
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   Загрузочный транспортер
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   Пульт управления
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  Отрезная пила, зона набора и 

   зона прессования
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                                                                                  Горизонтальные и вертикальные                                                                                     пневмоцилиндры
Технические характеристики

	Макс. ширина сращиваемых деталей
	250 мм*

	Мин.  ширина сращиваемых деталей
	20 мм*

	Максимальная высота сращиваемых деталей
	75 мм

	Минимальная высота сращиваемых деталей
	20 мм

	Макс. сечение сращиваемых деталей при давлении 12 N/мм²
	122 см2

	Макс. сила прессования главного цилиндра
	12,5тн

	Мин. сила прессования главного цилиндра
	0,16 тн

	Рабочее давление гидростанции
	20-160 bar

	Время прессования (регулируемое)
	2-99  сек.

	Давление пневматической сети
	5-10 bar

	Давление вспомогательных пневмоузлов
	2-10 bar

	Усилие вспомогательных прижимов
	2x 0,18-0,9 тн

	Расход воздуха
	Не более 900 л/мин.

	Скорость подачи транспортера
	6,9 m/min.

	Двигатель подающего транспортера
	3x380V 50Hz 0,12kW 

	Двигатель гидроагрегата
	230/400V 50Hz 2,2kW 2880 об/мин

	Двигатель отрезной пилы
	230/400V 50Hz 1,5kW 2860 об/мин

	Диаметр патрубка аспирации
	( 100мм

	Диаметр торцовочной пилы
	300/30мм

	Обороты торцовочной пилы
	4660 об/мин.

	Длительность цикла прессования
	2-4 цикла/мин

	Производительность пресса
	

	Счетчик деталей
	Числовой


*размер зависит от заказа
Производительность линии сращивания

Производительность линии сращивания следует понимать при условиях сращивания заготовок, средняя длина которых составляет 0,4 м. Производительность линии сращивания указана в погонных метрах в час.
	Вариант исполнения
	производительность

	Вариант 1

Шипорезный станок с жестким столом и одноканальным прессом

Обслуживание – 2 чел.
	400

	Вариант 2

Полуавтоматический шипорезный станок с поворотным роликовым загрузочным столом и ленточным конвейером, двухканальный пресс
Обслуживание – 2 чел.
	500



	Вариант 3
Полуавтоматический шипорезный станок с поворотным роликовым загрузочным столом и ленточным конвейером, механизм автоматической загрузки заготовок в пресс, двухканальный пресс

Обслуживание – 1 чел.
	500

	Вариант 4

Два шипорезных станка с поворотным роликовым загрузочным столом и ленточным конвейером, механизм автоматической загрузки заготовок в пресс, двухканальный пресс

Обслуживание – 2 чел.
	1000


Примечание: Двухканальный пресс позволяет выполнять 3-4 цикла в минуту.

Стоимость
	Вариант исполнения
	стоимость

	Вариант 1

Шипорезный станок с жестким столом и одноканальным прессом
	45300,00

	Вариант 2

Полуавтоматический шипорезный станок с поворотным роликовым загрузочным столом и ленточным конвейером, двухканальный пресс
	55000,00

	Вариант 3

Полуавтоматический шипорезный станок с поворотным роликовым загрузочным столом и ленточным конвейером, механизм автоматической загрузки заготовок в пресс, двухканальный пресс
	71800,00

	Вариант 4

Два шипорезных станка с поворотным роликовым загрузочным столом и ленточным конвейером, механизм автоматической загрузки заготовок в пресс, двухканальный пресс
	99000,00

	Вариант 5

Линия сращивания для строительного бруса в составе: шипорезный станок с поворотным столом и ленточным конвейером, мощность главного двигателя 22 квт (высота бруса до 250-260 мм), двухканальный пресс на брус бесконечной длины
	90000,00

	Вариант 6

Линия сращивания для строительного бруса в составе: Два шипорезных станка с поворотным столом и ленточным конвейером, мощность главного двигателя 22 квт (высота бруса до 250-260 мм), двухканальный пресс на брус бесконечной длины
	132000,00


Стоимость указана в ЕВРО на условиях – склад Минск с таможенной очисткой и НДС.
Стоимость линии сращивания указана для справки. Точная цена определяется на момент заказа и может незначительно отличаться от цены, указанной выше.

Условия заказа и поставки.
Поставка оборудования линии сращивания производится после согласования с Заказчиком комплектации, технических характеристик узлов и других параметров и условий. После всех согласований Заказчик и Поставщик подписывают Договор.
В указанную выше стоимость оборудования входит доставка, таможенная очистка, шеф-монтаж у Заказчика, бесплатное обслуживание в течение гарантийного срока.  После истечения гарантийного срока Поставщик обязуется выполнять сервисное обслуживание оборудования за плату.

Поставка оборудования производится в течение 8-10 недель с момента оформления твердого заказа.

Оплата стоимости оборудования может быть произведена по согласованию между Заказчиком и Поставщиком.  Возможна поставка оборудования в лизинг.
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