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WOODWORKING MACHINERY

The machines are equipped with:

¢ Shaving cutter;

¢ 1st planer head shaft
125x240 mm.;

e 2nd spindle moulder shaft
125x160 mm.;

® 4th upper shaft with separate

vertical and horizontal adjustment

of the feed cross beam

(for profiling);

Feed with universal joints

Adjustment of all spindles

positioned on the front of the

machine;

Chrome tables;

Speed variator (G 240/4);

Electronic speed variator

with inverter (G 240/5-6-7);

¢ Infeed table 2000 mm
(G 240/4-G 240/5-G 240/5U);

¢ Infeed table 2300 mm

(G 240/6-G 240/6U-G 240/7V);

Spindles with separate motors;

Feed device for short pieces

with on-off pneumatic exclusion;

* No. 2 motorized pre-planer

driving rollers to be excluded

through on-off pneumatic device;

G 240/4-5-5U-6U with

2 motorized rollers on the table

1st roller on the pre-planer table

with on-off pneumatic exclusion;

* G 240/6-7U with 3 motorized
rollers on the table - 1st roller
on the pre-planer table;
with on-off pneumatic exclusion

e Electronic display of driving unit

transverse positioning;

Automatic lifting of the transverse

of the feed unit;

® Sectioned pneumatic clamp
positioned on the infeed side
of the thicknessing units;

e Horizontal penumatic double
clamps positioned on the front
side of the 2nd shaft
(right spindle moulder shaft);

e No. 1 lubrication pump
for working table;

¢ No. 1 central lubrication pump for
the sliding guides;

* Soundproof protection hood;

¢ Automatic star-delta start;

¢ ‘CE’ standards.
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G240/4 - G240/5 - G240/6 - G240/5U - G240/6U - G240/7U

Die Maschinen sind versehen mit:

e Fugefraser;

¢ Hobelkopf 1. Welle 125x240 mm.;

¢ Frasekopf 2. Welle 125x160 mm.;

e 4. Oberwelle mit unabhangigen
Vertikal- und Horizontal-Einstellung
des Vorschubbalkens
(zur Profilierung);

¢ Vorschubvorrichtung mit
Kardangelenkgetrieben;

* An der Vorderseite der Maschine
positionierter Einstellung aller Wellen;
¢ Eingesetzten Tischen aus Hardchrom;

® Geschwindigkeitsregler (G 240/4);

e Elektronische Geschwindigkeitsregler
mit Inverter (G 240/5-6-7);

® Einzugstisch 2000 mm
G 240/4-G 240/5-G 240-5U;

® Einzugstisch 2300 mm
G 240/6-G 240/6U-G 240-7U;

® Wellen mit unabh&ngigen Motoren;

¢ \orschubvorrichtung fir kurze
Stiicke mit pneumatischer
AusschlieBung ON-OFF;

¢ Nr.2 Vorabrichtrollen, motorisiert
und pneumatisch ausschliessbar
ON-OFF;

* G 240/4-5-5U-6U mit 2 motorisierten
Rollen im Tisch - 1.Rolle Vorabricht
mit pneumatischer AusschlieBung
ON-OFF;

e G 240/6-7U mit 3 motorisierten Rollen
im Tisch - 1. Rolle im Tisch Vorabricht
mit pneumatischer AusschlieBung
ON-OFF;

¢ Elektronische Anzeige der
Positionierung des
Vorschubaggregatsquerbalkens;

¢ Automatischer Héhenverstellung
des Vorschubaggregatsquerbalkens;

* Pneumatischer Gliederdruckbalken,
bei den Dickenaggregaten im Einlauf
an der Seite positioniert;

® Pneumatische Doppelhorizontaldriicker,
an der Stirnseite der 2. Spindel
(rechten Frasespindel) positioniert;

e Nr. 1 Schmierpumpe fir den
Arbeitstisch;

e Nr. 1 zentralisierter Schmierpumpe
fir die Gleitschienen;

e Ldrmschutzhaube;

e Automatischer Stern Dreieckbetétigung;

* “CE”-Normen;

KomnnekTauus ctaHka:

+ [a3oBas dpesa

+ CTporanbHasi rofioska 1 WnuHaens
125x240 mMm

- (Dgese Has ronoska 2 WnuHAens
125x160 MM

* 4-blil BEPXHWW WNUHAEND C
HE3aBMCUMON OT TPaBepChl
PEryn1poBKoii N0 BEPTUKANM U
rOpU30HTaM (AN1S NPOhUAMPOBaHNS)

« MpvB0A NOAAKOLLMX PONIMKOB
OCYLLECTBASETCS KapAaHHbIMM
nepefayamu Yepes 6e3ntoToBbIN
efyKTop ~

* PerynupoBka wnuHaenei
OCYLLECTBNSETCS HA (PPOHTANBHO
naHenu cTaHka

* XpOMMPOBaHHbIE CTOMbI

+ MexaHuyeckuii BapuaTop cKopocTy
G240/4

+ ONEKTPOHHbI BApMaTop CKOPOCTH C
nHBepTepoM (G240 5/6/7)

+ Cton Ha Bxoge 2000 MM
(G240/4-G240/5-G240/5U)

+ Cton Ha Bxofe 2300 MM
(G240/6-G240/6U-G240/7U)

« LLInuHpen ¢ He3aBucMbIMM
MoTopamu

« Mpucnocobnerve Ans nofayun
KOPOTKMX 3ar0TOBOK C
MHEeBMATUYECKUM UCKNHOYEHNEM
ON/OFF

* 2 BEPXHNX MOTOPU3NPOBAHHbIX
ponuka nepes yraHkom
C NMHEBMATMYECKUM UCKHOHEHNEM
ON/OFF

+ G 240/4-5-6U ¢ 2-m5
MOTOPW3MPOBAHHBIMU POAIYKAMM
Ha ctone- 1 ponuk ¢ Bbikn. ON/OFF

+ G240 6-7U ¢ 3—ms
MOTOPM3MPOBAHHBIMU PONIUKAMM Ha
ctone- 1 ponvk ¢ Bbikn. ON/OFF

* ONEKTPOHHbIN BU3yanu3aTop
NO3MLIMOHMPOBAHMS TPaBepPChI
CMCTEMbI MOAAYM

+ ABTOMaTM4eCKMA NOABEM TPaBepChbl
CUCTEMbI MoAaYM

+ CeKUMOHHbI MHEBMATUYECKNN
NPWXUM Ha BXOAE nepen thyraHkamu

+ [IBOIHblE rOPU3OHTANbHbIE
NHEBMaTNYeCKMe NPUXKNMbI
HanpoTWUB BTOPOTO LUNUHAENS
(neBoro ¢hpesepa)

+ Hacoc pns cmasku pa6oyero crona

* Hacoc ans cmasku
LieHTPaNN30BaHHbIX y3n0B

+ LLlymomn3onsumoHHas kabuHa

+ ABTOMaTUYeCKuit 3anyck 3Be3fa-
TPeyronbHMK

+ Hopmatus CE



G240/6U

e U/ Universal spindle at 360°
e U/ Universal-Welle 360° PS
e U/ YnuBepcanbHblid WnuHaens 360 rpag.

-~ 8 x 160mm

TT~-20 x 240 mm




Automatic moulders | Kehlautomaten | 4-X CTOPOHHUE CTPOI AJIbHO-KAJIEBOYHbIE CTAHKU

G240/SU

Mod.
G240/5
G240/6
G240/6U
G240/7U

LOWER PLANER SHAFT FOR BLADES - 13 HP
Lower planer shaft preset to work with blades

e Motor power 13 hp.

¢ Blade dia. 200 mm

e Cut height 55 mm.

UNTERHOBELWELLE ZU SAGEBLATTERN - 13 PS
Unterhobelwelle, zur Bearbeitung mit Sageblattern
¢ Motorstarke 13 PS

e Sageblatter Durchmesser 200 mm.

¢ Schnitthéhe 55 mm.

HVKHUA BATT NS TAN - HP 13
Ans paboTbl ¢ Nunamm

¢ Assembly bay and quality control. * MOLWHOCTL MoTopa 13 HP

* MontagestraBe und Qualitdtskontrolle. * Nkl Anam 200 Mm

¢ JINHNA CBOPKW / KOHTPOJIb KAYECTBA. * BbICOTa pe3a 55 MM




Shaving cutter;

1st planer head shaft 125x240 mm.;

2nd spindle moulder shaft 125x160 mm.;

Chrome tables;

Feed device for short pieces with on-off

pneumatic exclusion;

No. 2 motorized pre-planer driving rollers

to be excluded through on-off

pneumatic device;

7. G 240/4-5-5U-6U with 2 motorized rollers on
the table - 1st roller on the pre-planer table
with on-off pneumatic exclusion;

G 240/6-7U with 3 motorized rollers on the
table - 1st roller on the pre-planer table
with on-off pneumatic exclusion;

8. Pneumatic pressure on all driving rollers;

9. Horizontal pneumatic double clamps
positioned on the front side of the 2nd shaft
(right spindle moulder shaft);

. Sectioned pneumatic clamp positioned
on the infeed side of the thicknessing units.

o ahrob

o
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o

10.

Flgefraser;

Hobelkopf 1. Welle 125x240 mm.;
Frasekopf 2. Welle 125x160 mm;
Eingesetzte Tische aus Hardchrom;
Vorschubvorrichtung fir kurze Stiicke mit
pneumatischer AusschlieBung ON-OFF;
Nr.2 Vorabrichtrollen, motorisiert und
pneumatisch ausschliessbar ON-OFF;

G 240/4-5-5U-6U mit 2 motorisierten Rollen
im Tisch;

G 240/6-7U mit 3 motorisierten Rollen im
Tisch - 1. Rolle im Tisch Vorabricht mit
pneumatischer AusschlieBung ON-OFF;
Pneumatische Driicker an allen
Vorschubrollen;

Pneumatische Doppelhorizontaldriicker,
an der Stirnseite der 2. Spindel (rechter
Frasespindel) positioniert;
Pneumatischer Gliederdruckbalken, bei
den Dickenaggregaten im Einlauf an der
Seite positioniert.

ahoN

o

10.

Ma3oBas hpesa

CrporanbHas ronoska 1 wnuHaens 125x240 Mm
Mpe3epHas ronoska 2 WwnuHaens 125x160 Mm
XpOMUPOBaHHbIE CTONbI

Mpucnocobnenne ans nofauM KOPOTKMX 3ar0TOBOK
C NHeBMaTnyeckim ucknrovernem ON/OFF

2 BEPXHWUX MOTOPM3MPOBAHHbIX PONMKA NEPes
(pyraHkoM C MHEBMATUYECKUM UCKIHOYEHNEM
ON/OFF

G 240/4-5-6U ¢ 2-Mst MOTOPU3NPOBAHHBIMM
ponvkamu Ha cTone- 1 ponuk ¢ Bbiki. ON/OFF

G 240 6-7U ¢ 3—-M5i MOTOPU3NPOBAHHbBIMM
lMHeBMaTMYECKME MPVYXKMMBI HA BCEX NMOAAOLLNX
POJMKAX.

[1BOIiHbIE TOPU3OHTANbHbIE MHEBMATUYECKME
MPUXUMbI HANPOTWUB BTOPOTO LUNWHAENS (NEBOrO
pesepa).

CeKUMOHHbI THEBMATUYECKMIA MPUXKMM Ha BXOAE
nepes cyraHkamu.




Automatic moulders | Kehlautomaten | 4-X CTOPOHHUE CTPOI'AJIbHO-KAJIEBOYHbIE CTAHKU

Automatic loader - min-max Automatischer lader -
measures of the piece abmessungen des werkstiicks
1)250 x 1300 mm min-max

2) 30 x 170 mm 1)250 x 1300 mm

3) 10 x 60 mm 2) 30 x 170 mm

3) 10 x 60 mm

ABTOMATUYECKOE NOJANOLLEE
YCTPOUCTBO - PASMEPbI 3ATOTOBKH,
MMH.-MaKC.

1)250 x 1300 mm

2) 30 x 170 mm

3) 10 x 60 MM

1. AUTOMATIC POSITIONING OF THE 3RD SHAFT
(Left spindle moulder shaft)
(With electronic read-out);

2. AUTOMATIC POSITIONING OF THE 4TH SHAFT
(Upper planer shaft)
With electronic read-out and selector
for separate operation of:
4th shaft with driving tansverse;
4th separate shaft;

3. AUTOMATIC POSITIONING OF THE 5TH SHAFT
(Upper planer shaft).
With electronic read-out and selector
for separate operation of: 5th separate
“Thicknesser” shaft (240/6-7U);

1. AUTOMATISCHE VERSTELLUNG
3.FRASEWELLE LINKS

2. AUTOMAT. VERSTELLUNG 4. HOBELWELLE
OBEN mit LED-Anzeige und Wahler fur den
unabhangigen Betrieb von:
4. Welle mit Vorschubbalken
4. unabhéangiger Welle

3. AUTOMAT. VERSTELLUNG 5. HOBELWELLE
OBEN mit LED-Anzeige und Wahler fur den
unabhangigen Betrieb von:
5. unabhangiger “Dickenwelle” (240/6-7U)

1. MOTOPU30OBAHHbIV MOABEM 3 LLNUHAENA
(JTEBOI'O OPE3EPA)
C 3NneKTPOHHbIM BU3Yan13aTopom

2. MOTOPU30BAHHbIV NMOABEM 4 LLMMHAENA
(BEPXHEIO ®YI'AHKA)
C aBTOMATMHECKMM NO3ULIMOHMPOBAHKEM
3MEKTPOHHOrO BIU3yanu3aTopa v cenektopa Ans
HE3aBnCMMON PaboTbl:
4 \unuHaens ¢ TpaBepco
4 He3aBMCMMOT O LINNHAeNns

e Only for 3. MOTOPW30BAHHbIN NOABEM 5 LLUNMUHAENS
models G240 6/7U (BEPXHEIO OYIAHKA)
o Nur fiir C aBTOMATUYECKMM NO3WLMOHMPOBAHUEM
3NeKTPOHHOrO BU3yanu3aTopa v cenekTopa Ans
Modelle G22016/7U He3aBuCMMON pPaboTb!:
* Tonbko s 5 He3aBCHMOrO LUNMHKens (240/6-7U)

mon. G240 6/7U

Mod. G240/6 - G240/7 Mod. G240/4 - G240/S

10. Sectioned pneumatic clamp positioned on the infeed side of the thicknessing units.
10. Pneumatischer Gleiderdruckbalken, bei den Dickenaggregaten im Einlauf an der Seite positioniert.
10. CeKUMOHHbIN MHEBMATUYECKUA MPUXKMM Ha BXOZE nepen dhyraHkamm







11.

12a.
12hb.

Adjustment of all spindles positioned
on the front of the machine;

Speed variator 4-24 m/1’(G 240/4);
Electronic speed variator

with inverter 6-30 m/1’ (G 240/5-6-7)
Spindles with separate motors;

Feed with universal joints;
Soundproof protection hood;
Travelling push-button panel to control
feeding and lifting movements.
Electronic digital display of the cross
beam.

11.

G240/4 (4-24 m/1/ M/MuH.)

An der Vorderseite der Maschine
positionierte Einstellung aller Wellen;

12a. Geschwindigkeitsregler 4-24 M/1’(G 240/4);
12b. Elektronischer Geschwindigkeitsregler

13.
14.
15.
16.

17.

mit Inverter 6-30 M/1°(G 240/5-6-7)

Wellen mit unabh&ngigen Motoren;
Vorschubvorrichtung mit Kardangelenkgetrieben;
Larmschutzhaube;

Bewegliche Tastatur flr die Steuerung des
Vorschubaggregats und der Hohenverstellung.
LED-Digitalanzeige der Héhe des Querbalkens.

11.

12a.
12b.

13.

15.
16.

17.

| 3
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G240/5/6/7 (6-30 m/1’/ M/MuH.)

PerynupoBka LWnuHAeneit oCyLLeCTBNSETCS Ha
(PPOHTaNBHON NAHENM CTaHka

MexaHuueckuit BapnaTop CKOPOCTY 4 - 24 M/MUH.
OneKTPOHHbIA BapuaTop cKopocTH 6 — 30 M/MUH.
nHBepTepoM (G240 5/6/7)

LLinuuaenm ¢ He3aBuUCUMBLIMU MOTOPaMK

[Mp1BOA MOAAIOLLMX PONMKOB OCYLLECTBASETCS
KapAaHHbIMK Nepefadami vepe3 6e3ntothToBbIN
peaykTop

LLlymonsonsiumoHHas KabuHa.

[1BOiHbIE rOPU3OHTANbHbIE MHEBMATUYECKUE
MPYXXUMBI HANPOTMB BTOPOrO LUNMHAENS
(npasoro ¢hpesepa)

ONEKTPOHHbI BU3yanu3aTop BUCOTbI TPaBepChI



TECHNICAL DATA | Technische Daten | TexHuyeckue xapakTepucT1ku

AUTOMATIC MOULDERS
KEHLAUTOMATEN
4-X CTOPOHHWE CTPOIAJIbHO-KAJIEBOYHbIE

G240/4

G240/5

G240/6

G240/5U

G240/6U

G240/7U

Max. working section
Max. Arbeitsdurchschnitt
Makc.ceqerue 3arotoBku

mm

240x 160

240x 160

240x 160

240x 160

240x 160

240 x 160

Min. working section
Min. Arbeitsdurchschnitt
MuH.ce4erme 3aroToBkm

mm

20x 8

20x 8

20x 8

20x 8

20x 8

20x 8

Min. length of the piece one after the
other / Min. Lédnge des Werkstticks hinte-
reinander / MuH. fnnHa 3arotoBku npy rnogaqe
CTbIK B CTbIK

mm

250

250

250

250

250

250

Min. length of the single piece
Min. Lénge des einzelnen Werkstticks
MuH. grvHa oauHO4HOM 3aroTOBKN

mm

700

700

700

700

700

700

Max. planing capacity
Max. flobe/abnahme
Makc.TomymHa cHumaemoro cnos

mm

10

10

10

10

10

10

Infeed table length
Einlaufstischldng
lnnHa nogarowero ctona

2000

2000

2300

2000

2300

2300

Spindles diam.
Wellen-Durchmesser
[mamerp wnmHgenei

mm

40

40

40

40

40

40

2nd shaft horizontal movement
Horizontalverstellung 2. Welle
[lBrxerne 2-ro wnnHAesns no ropu3oHTam

mm

45

45

45

45

45

45

Shaving cutter sizes
Mass der Fligefraser
Pasmep nasoBou ¢ppessl

mm

145x12

145x12

145x12

145x12

145x12

145x12

1st shaft tools min./max
o min./max. Werkzeuge 2. Welle
Avam. MUH/MaKC MHCTPYMEHTAT-ro LUMMHAENS

mm

110 x 145

110 x 145

110 x 145

110 x 145

110 x 145

110 x 145

2nd shaft tools min./max
o min./max. Werkzeuge 2
JAmam. MUH/MaKC MHCTDYMEHTA 2-T0 LINHAENS

125 x 200

125 x 200

125 x 200

125 x 200

125 x 200

125 x 200

3rd-4th-5th-6th shaft tools min./max

o min./max. Werkzeuge 3.-4.-5.-6. Welle
Avam. MuH/Makc nHctpymentTa 3-4-5-6-ro
LUIMMHAENS

mm

110 x 200

110 x 200

110 x 200

110 x 200

110 x 200

110 x 200

Universal shaft tool max / Max. Werkzeug-
mass an der Universal-Welle / Makc. gnam.
MHCTPYMEHTA Ha yHUBEpC. LMHaene

180

180

180

180

180

180

Movement of the tools under the table for
2nd-3rd shaft / Verstellung des Werk-
zeugs unter dem Tisch fiir 2.-3. Welle /
[TepemeLLeHme MHCTPYMEHTOB 2-3 LUMMHA. M04
cron

mm

40

40

40

40

40

40

Moulding max depth of 4th thickness
shaft / Max. Kehltiefe an der 4.
Dickenwelle / Makc. riy6uHa npocopunnposarus
4 wnnHpens

mm

45

45

45

45

45

45

4th shaft transverse movement
Querverstellung der 4. Welle
[onepey4Hoe cMelLeHue 4 wnnHaens

mm

40

40

40

40

40

40

Spindles rotation speed
Wellen-Drehzahl
CKOpOCTb BpaLLeHNs LMHAENen

a/1’
r/1’

6000

6000

6000

6000

6000

6000

Driving speed with variator
Vorschubgeschwindigkeit mit Regler
CKopocTb rogayu ¢ BapmaTopom

m/1’

variator
Regler/nogaun
4-24

inverter
6 -30

inverter
6-30

inverter
6-30

inverter
6 -30

inverter
6 -30

Driving roller
Vorschubrollen Durchmesser
LnameTp nogaroLmx posamkos

mm

140

140

140

140

140

140

Suction hoods
Absaughauben Durchmesser _
LnameTp acrmpaunorHbIx 0BEpCTH

mm

150

150

150

150

150

150




MotuHocTb ABurateneit

Welle PS/MowHocTb

Welle PS/MowHocTb

Welle PS/MowHocTb

nBuratenei

G240/4 G240/5 G240/6 G240/5U | G240/6U G240/7U
1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd spindle
spindle motor spindle motor spindle motor spindle motor spindle motor motor power/
power/ power/ power/ power/ power/ Welle PS/MowwHocTs

M Welle PS/MolHocTb Welle PS/MowHoctb | Welle PS/Mowrocts | Welle PS/MownocTs | Welle PS/MowHocTs | Aurateneit
otors h nBurarenen nBuratenen nBuratenen nsurarenei asuratenei 7,5 (kw 5,5) u
Motorstarken Pp 7,5 (kw 5,5) 7,5 (kw 5,5) 7,5 (kw 5,5) 7,5 (kw 5,5) 7,5 (kw 5,5) 4th-5th-6th spindle [
,aBMfaTeﬂM S | ath spindle motor 4th-5th spindle 4th-5th-6th 4th spindle 4th-5th spindle motor power/ 3
power/Welle PS/ motor power/ spindle motor motor power/ motor power/ Welle PS/MouwHocTb :E,
2
[}

power/ Welle PS/

e Automatic positioning of the 3rd shaft
(Left spindle moulder shaft)

(with electronic read-out)

¢ Automatic positioning of the 4th shaft
(Upper planer shaft) with electronic read-
out and selector for separate operation of:
* 4th shaft with driving tansverse
* 4th separate shaft

¢ Automatic positioning of the 5th shaft
(Upper planer shaft). With electronic read-
out and selector for separate operation of
5th “Thicknesser” shaft (240/6-7U);

® Table extension 500 mm;

* Automatic lubrication of working table.

e Lower planer shaft with blades 13 hp
Lower planer shaft pre-arranged to work
with blades 13 hp-Blades dia. 200 mm
and cut height 55 mm;

e Selfbraking motors (each);

¢ Increased motor 10 hp (7,5 kw)
each for 1st-2nd-3rd spindle;

¢ Increased motor 13 hp (10 kw)
each for 4th-5th-6th spindle;

¢ Increased motor / universal shaft 10 hp;

® Planer head with 4 knives 240 mm;

e Spindle moulder head w/4 knives 160 mm;

* Packing in wooden case.

SINCE 1946

{5 GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

e Automatische Verstellung 3.Frasewelle links;

e Automat. Verstellung 4. Hobelwelle oben
mit LED-Anzeige und Wahler fiir den
unabhéngigen Betrieb von:

* 4. Welle mit Vorschubbalken;

* 4. unabhangiger Welle;

e Automat. Verstellung 5. Hobelwelle oben
mit LED-Anzeige und Wahler fir den
unabhangigen Betrieb von der 5.
“Dickenwelle” (240/6-7U)

e Tischverlangerung 500 mm;

¢ Automatische Schmierung Arbeitstisches;

¢ Unterhobelwelle, zur Bearbeitung
mit Sageblattern, 13 PS Sageblatter
Durchmesser 200 mm-Schnitthohe 55 mm;

* Bremsmotoren;

e \erstarkter Motor 10 ps (kw 7,5) je;

¢ \erstarkter Motor 13 ps (kw 10) je
Fir 4., 5., 6. Welle;

e \erstarkter Motor Universalwelle 10 ps;

e 4-Messer-Hobelkopf 240 mm;

e 4-Messerfrasekopf 160 mm.;

e Kistenverpackung;

I v w.griggio.com

GRIGGIO S.p.A.

P.o. Box 54 e Via Ca Brion, 40

35011 RESCHIGLIANO (PD) ITALY

Tel. +39 049 9299711 r.a. ® Fax +39 049 9201433

10 (kw 7,5) nBuratenen MolwuHocTb aBuratenen | Asurateneit asuratenei 10 (kw 7,5)
10 (kw 7,5) 10 (kw 7,5) 10 (kw 7,5) 10 (kw 7,5)
ggj.\vlee;gg,'_s g,}g'gggﬁgg o | 75(kw55) | 7,5(kw55) | 7,5kw55) | 7,5kw55) | 7,5kw55) | 7,5(kw5,5)
MOLLHOCTb yHUBEPCAIHOIO WinHAens 360° Ps | 75HP (55kBT) | 7,5HP (5,5kBT) | 7,5HP (5,5KBT) | 7,5HP (5,5KBT) | 7,5 HP (5,5KBT) | 7,5 HP (5,5 kBT)
nggcigg motor power hp 4 (kw 3) 4 (kw 3) 5,5 (kw 4) 4 (kw 3) 4 (kw 3) 7,5 (kw 5,5)
MouwHocTs gBuratens nogaun Ps 4 HP (3 kBT) 4 HP (3 kBT) 5,5 HP (4 kBr) 4 HP (3 kBr) 4 HP (3 kBr) 7,5 HP (5,5 kBT)
Transverse lifting motor power h
Hubmotor des Querbalkens o 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
MowyHocTb fBuratens nogbema TpaBepcs|
Gross weight Net weight Overall di P i
Bruttogewi Nettogewi A Ver fol
Bec bpyTTO Bec HeTTO labaputHble ! Yna ! O6vem
Kg /Kr Kg / Kr A XmBmX ¢ ? m?3
G240/4 2950 2800 3700 x 1900 x 1800 | 3800 x 2000 x 2800 12,7
G240/5 4050 3850 3900 x 1900 x 1800 | 4000 x 2000 x 2000 13,4
G240/6 4900 4650 5000 x 1900 x 1800 | 5100 x 2000 x 2000 17
G240/5U 4300 4050 4400 x 2100 x 1800 | 4500 x 2200 x 2000 16,7
Our firm reserves the right to make changes for technical reason.
Die Firma behélt sich vor, irgendeine Anderung oder Verbesserung ~ G240/6U 5150 4850 5000 x 2100 x 1800 | 5100 x 2200 x 2000 19
vorzunehmen.
@upMa ocTassiSieT 3a COO0V NMPaBo BHOCUTb J100bIE N3MEHEHNS! B KOHCTPYKLMIO G240/7U 5850 5500 5800 x 2100 x 1800 | 5900 x 2200 x 2000 22
cTaHka.
On request: Auf Anfrage: onuuu:

+ MOTOPWU3NPOBAHHbIA NOABEM 3 LUNMUHAENS
(NEBOI'O ®PE3EPA) ¢ aneKkTpOHHbIM BU3yan13aTopoM

+ MOTOPU3NPOBAHHbI MOABEM 4 LLUNUHAENS
(BEPXHEIO ®YI'AHKA) ¢ aBTOMaTh4eCKM
NO3MLMOHMPOBAHNEM 3MIEKTPOHHOIO BU3yanuaatopa 1
CENeKTopa ANs He3aBUCHMON PaboTbI:

* 4 WNWHAENs ¢ TpaBepcom

* 4 He3aBMCUMBIX LUNMHAENS

+ MoTopur3npoBaHHbIi NoAbeM 5 WnuHAens
(BEpXHero ¢hyraHka) ¢ aBTOMATUHECKIM
NO3MLMOHMPOBAHWEM 3MIEKTPOHHOIO BU3yanuaatopa 1
CENeKTopa ANs He3aBUCHMON PaboTbI:
wnuHaens (240/6-7U)

* YBENMYEHWe AnnHbI noparoLero crona Ha 500 Mm

+ ABTOMaTU4eCKas cmaska paboyero cTona

* Huxnuid Ban ans nun - Hp 13 Ang paboTs! ¢ nunamu

* MOLWHOCTb MoTopa 13 HP

* bl ram 200 MM, BbicoTa pe3a 55 MM

+ MoTopb! ¢ TOpMO30OM

« [isuratenm Hp 10 (7,5 kBT) ang 1-2-3 wnuHaens

« [suratenu Hp 13 (10 kBT) Ans 4-5-6 wnuHaens

* YCUneHHblii MOTOP 47151 YHUBEPCANbHOrO WnnHeans 10 Hp

« CTporanbHas ronoska ¢ 4 Hoxamu 240 MM

+ OpesepHas ronoeka ¢ 4 Hoxamu 160 Mm

* YnakoBka B siLuKe

info@griggio.com
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